Jak podwyzszy¢ efektywnos$¢ osuszania
sprezonego powietrza? Technologia tandemowa
Parker Hiross w osuszaczach serii Antares
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Kierownik sprzedazy produktéw Transair

procesach produkcyjnych potrzebne jest powietrze
o réznych klasach jakosci okreslonych w normie 1SO
8573-1. Jednym z najwazniejszych zanieczyszczer, ma-
jacym bardzo istotny wptyw na jakos¢ produkcji oraz
trwatos¢ instalacji przesytu, elementéw automatyki, narzedzi, jest zawartosc
wody w sprezonym powietrzu. Wielko$¢ tego zanieczyszczenia jest okresla-
na poprzez podanie wartosci cisnieniowego punktu rosy. Zgodnie z norma
ISO 8573-1 cisnieniowy punkt rosy +3°C to klasa 4. Cisnieniowy punkt
rosy na poziomie -20°C, -40°C oraz -70°C to odpowiednio klasy 3, 2 i I.
Oznacza to, ze im nizsza temperatura punktu rosy, tym mniejsza zawartosc
czastek wody w sprezonym powietrzu.

W celu osuszenia sprezonego powietrza wykorzystuje sie osuszacze
chtodnicze lub adsorpcyjne. Te pierwsze pozwalaja na uzyskanie cisnienio-
wego punktu rosy +3°C. Aby uzyskac cisnieniowy punkt rosy ponizej 0°C,
nalezy juz zastosowac technologie adsorpcyjna.

Dla wiekszosci proceséw wystarcza powietrze klasy 4, czyli wartos¢ cis-
nieniowego punktu rosy wynosi +3°C.

Jednak wiele zaktaddw produkcyjnych boryka sie z problemem wody
w instalacji sprezonego powietrza, mimo ze posiadaja osuszacze zieb-
nicze wysokiej klasy. Najczestsza przyczyna takiego stany rzeczy jest
niezachowanie odpowiedniej temperatury powietrza na wlocie do osu-
szacza lub zbyt mata jego wydajnos¢ w stosunku do ilosci powietrza osu-
szanego. Dodatkowo w naszych warunkach klimatycznych musimy brac
pod uwage fakt, Ze w miejscach, gdzie instalacje sprezonego powietrza
przechodzg przez pomieszczenia nieogrzewane czy tez wrecz wycho-
dza na zewnatrz budynku, woda bedzie miafa tendencje do wykraplania
sie. W takich sytuacjach uzytkownik bardzo czesto podejmuje decyzje
0 montazu osuszacza adsorpcyjnego. W tym momencie ponosi on spo-
re koszty inwestycyjne oraz znacznie podnosi koszty eksploatacyjne.

Aby zaradzi¢ tym problemom, Parker Hiross opracowat technologie
tandemowa osuszania sprezonego powietrza. Jest to uktad dwdch osu-
szaczy: zigbniczego i adsorpcyjnego w jednej obudowie. Urzadzenie ma
mozliwos¢ ptynnej regulacji temperatury punktu rosy w zakresie od
+3°C do -70°C,

Technologia tandemowa pozwala na znaczne obnizenie kosztéw ener-
getycznych uzyskania cisnieniowych punktéw rosy -20°C, -40°C czy
-70°C. Dzigki temu, ze sprezone powietrze jest wstepnie osuszone
przez osuszacz zigbniczy, mozliwe byto znaczne zmniejszenie kolumn
adsorpcyjnych. Ma to istotne znaczenie dla kosztéw serwisowania ta-
kich urzadzen. Zwarta budowa i niewielkie wymiary to takze atut tego
rozwiazania.

Bardzo istotne jest réwniez to, ze istnieje mozliwos¢ obejscia (by pass)
osuszacza adsorpcyjnego w okresach, kiedy nie ma problemu z wytraca-
niem sie wody, a ,wiaczanie” go tylko wtedy, gdy temperatury otoczenia
spowodujg, ze woda zacznie si¢ pojawia¢ w instalacji.

Rozwigzanie to jest doskonaty alternatywa dla tradycyjnych osuszaczy ad-
sorpcyjnych, gdyz pozwala na znaczne obnizenie kosztéw osuszania spre-
zonego powietrza. Jest godne polecenia wszystkim tym uzytkownikom,
ktdrzy patrza na koszty wytworzenia, uzdatnienia i przesytu sprezonego
powietrza. m
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