Ponad tysiac

form wtryskowych

Obrabiarka CNC HAAS VF8 |

Nowoczesne wtryskarki hybrydowe Zhafir
-

,,0d pomystu klienta do wyrobu gotowego” - to hasto sporo méwi na temat dziatalnosci
firmy Gieros, ktéra produkuje detale z tworzyw sztucznych i inne wyroby m.in. dla branzy
elektronicznej, motoryzacyjnej, medycznej, budowlanej, kosmetycznej i spozywczej.
Tworzac poszczegadlne produkty, jej specjalisci kierujg sie nie tylko indywidualnymi
preferencjami i zatozeniami klientéw, lecz takze najnowszymi trendami obowigzujgcymi
w designie. W codziennej pracy stawiajg na kreatywnos¢ i wyobraznie. Jak zapewniaja
przedstawiciele firmy, dzieki dbatosci o perfekcje wykonania i zachowanie wszelkich
norm bezpieczenstwa produkcja elementéw z tworzyw sztucznych w Gieros jest w petni

powtarzalna i cechuje sie wysoka jakoscia.

arcin Gieros, prezes firmy, tumaczy, ze rozwdj tworzyw

sztucznych w ostatnich dziesiecioleciach pozwala na zasta-

pienie materiatéw tradycyjnych, takich jak metale i drewno,

a nawet coraz czesciej szkto, odpowiednio dobranymi poli-
merami. Przewaga tworzyw polega m.in. na mozliwosci zaformowania go-
towego detalu w jednym kroku produkcyjnym, co znacznie obniza koszty.
Tworzywa maja tez swoje unikalne wiasciwosci, co czyni je szczegdlnie
ciekawa grupa materiatéw znajdujaca swoje zastosowanie we wszystkich
branzach. ,W naszej firmie powstalo ponad tysiac form wtryskowych.
Przy takiej ilosci réznorodnosc staje sie norma, a nawet jest nieunikniona.
Whryskiwanie tworzyw sztucznych jest technologia wielkoseryjna. Dzieki
odpowiednim procedurom i technologiom wykonujemy tez produkcje
srednio- i matoseryjne. Niektdre wyroby produkujemy w ilosciach wielko-
seryjnych od kilkunastu lat”.

Gieros produkuje detale dla wielu branz. Wszelkiego typu listwy, obudowy
LED, obudowy do elektroniki, elementy sktadowe wyposazenia ortope-
dycznego — ortezy, sprzet do masazu itp., opakowania kosmetykdw, akce-
soria kuchenne (kietkownica), dekle, pokrywy, taczniki, kratki chodnikowe,
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NASZA CECHA CHARAKTERYSTYCZNA,
JEST TO, ZE MAMY W PEENI WYPOSAZONE
ZAPLECZE TECHNICZNE

mechanizmy napedowe bram i rolet, narozniki, elementy do rozdzielni
elektrycznych, réznego rodzaju akcesoria samochodowe. Jak wida¢, Gie-
ros nie ogranicza sie do jednej branzy, dzieki czemu moze sie pochwali¢
realizacjg projektdw dla firm o réznym profilu dziatalnosci, m.in. dla: Sony,
Nivea, Craft, Nintendo, Coty, Camel, Aroma Car.

Wyroby firmy trafiaja do krajow catej Europy, Standw Zjednoczonych,
a takze — od niedawna — do Chin. Jak méwi Marcin Gieros, sa pewne
zagrozenia dla branzy, ktére utrudniaja skuteczng konkurencje firm pol-
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UTRZYMYWANIE PARKU MASZYNOWEGO
ORAZ INFRASTRUKTURY NA WYSOKIM
POZIOMIE TO U NAS PROCES CIAGEY.
POZWALA ON NA ZACHOWANIE
KONKURENCY|NE) POZYCJl NA RYNKU

| WPEYWA NA PODNOSZENIE POZIOMU
WIEDZY ORAZ UMIEJETNOSCI PERSONELU

skich z amerykarskimi lub chifiskimi, takie jak chociazby regulacje unijne
i sytuacja polityczna w kraju. katwo jednak zauwazy¢, ze Gieros radzi sobie
nawet z tymi trudnosciami, skoro aktualnie pracuje na Manhattanie.

,Opieramy sie na wiedzy zdobytej dzieki wieloletniemu doswiadczeniu.
Jestesmy elastyczni podczas realizacji zamdwier. Nasza cecha charak-
terystyczna jest to, ze mamy w petni wyposazone zaplecze techniczne.
Poczawszy od oprogramowania w biurze projektowym, poprzez nowe
centra obrdbcze i w petni wyposazong wtryskownig na miare naszego
wieku” — zapewnia prezes firmy. Swoje ustugi Gieros reklamuje hastem:
,Od pomystu klienta do wyrobu gotowego™, a w portfolio firmy jest wiele
nietuzinkowych realizacji. Najciekawszym, a jednoczesnie najtrudniejszym
projektem byto wykonanie filttra do ukfadéw CO. Projekt obejmowat wy-
konanie zespotu form z innowacyjnymi modutami gwintéw i o skompliko-
wanym, ztozonym ksztatcie modutu suwakdw. Ksztatt byt bardzo trudny do
zaformowania. Kolejnym etapem byta juz sama produkcja poszczegdinych
wyprasek na dziale wtryskowni. Nastepnie detale te trafity do dziatu mon-
tazu i zostaty ztozone w catos¢. Wymaganiem klienta byta specjalistyczna
kontrola jakosci, ktéra Gieros prowadzit na specjalnie skonstruowanych
i zbudowanych u siebie urzadzeniach kontrolnych. ,Kompleksowos¢ na-
szych projektéw pozwala stworzy¢ produkt finalny o masie od zaledwie
2-3 g do 1,2 kg. Umozliwiaja to wiasne biuro projektowe i konstrukcyjne
oraz nowoczesnie wyposazona narzedziownia, w ktdrej powstaja formy
do produkgji wtryskowej — méwi Marcin Gieros. — Nie podejmujemy sie
zlecen, ktérych nie zdotamy wykonac w naszym parku maszynowym”.

PARK MASZYNOWY SERCEM FIRMY

To wiasnie na biezaco rozbudowywany park maszynowy kazdego dnia pra-
cuje na sukees firmy. ,Utrzymywanie parku maszynowego oraz infrastruk-
tury na wysokim poziomie to u nas proces ciagly. Pozwala on na zachowanie
konkurencyjnej pozycji na rynku i wptywa na podnoszenie poziomu wiedzy
oraz umiejetnosci personelu” — mdwi Marcin Gieros. Dlatego w ostatnim
czasie firma dokonafa zakupu centrum obrébczego HAAS VF-8 z bankiem
narzedzi o polu roboczym 1600x800%800, wtryskarek hybrydowych o sile
zwarcia 120 KN'i 90 KN, gruntownie rozbudowala tez systemy chtodzenia
i sprezonego powietrza. Waznym krokiem byt zakup drukarki 3D do wyko-
nywania prototypéw oraz programu do symulacji wtrysku.

Na park maszynowy firmy Gieros sktada sie kilka dziatéw. Dziatajaca w firmie
narzedziownia jest miejscem, w ktérym doskonale widad, w jaki sposéb od
podstaw realizowane sa pomysty klientéw, bowiem to wiasnie tutaj wykony-
wane sg formy wtryskowe do produkgji detali z tworzyw sztucznych. Przy
budowie narzedzi specjalisci firmy opieraja sig gtéwnie na wysokiej jakosci
aluminium opracowanym specjalnie pod katem budowy wspomnianych
form oraz na normaliach od sprawdzonych dostawcdw, m.in.: FCPK Bytdw,
Meusburger, Hasco, Elwik. Podzespoty do narzedzi do produkgji detali sa
wykonywane z wykorzystaniem maszyn takich jak: centra obrdbcze ste-
rowane numerycznie HAAS VF-1, YAMA SEIKI VMC-1050, SURE FIRST
CM-1065, Klasyczne frezarki, wiertarki (Jazon), szlifierki (Jazon), a takze dra-
zarki wgtebne i drutowe (ZAP-BP Koriskie-Kutno). Gieros korzysta takze
z oprzyrzadowania i narzedzi firm Mitsubishi, WNT, Widia, DHF, Bizon. Jak

Oprzyrzadowanie maszyn CNC L

zapewniaja specjalisci firmy, wysoka jakos¢ jej wyrobdw umozliwiaja takze
systemy pomiarowe firmy Renishaw (sondy pomiarowe).

Réwnie waznym dziatem parku maszynowego jest wtryskownia, w ktdrej
mozna zobaczy¢ juz finalny produkt. To wiasnie wykonywane przez Gieros
formy wtryskowe dajg mozliwos¢ produkeji elementéw znajdujacych zasto-
sowanie m.n. w sektorze elektronicznym, medycznym i kosmetycznym, re-
klamowym, spozywczym czy budowlanym oraz w urzadzeniach AGD i RTV.

Wiryskownia to 15 komputerowo sterowanych wtryskarek firm takich
jak: Arburg, Engel, Haitian, Borche, uzupetnionych suszarkami m.in. firmy
Shini oraz podcisnieniowymi podajnikami tworzyw, termostatami, ktére
zapewniajg prawidtowa temperature form wtryskowych.

Gieros przetwarza wigkszos¢ tworzyw sztucznych i stuzy pomoca przy do-
borze tworzyw do konkretnego wyrobu. Produkuje detale o réznej masie
na potrzeby wspominanych wczesniej branz. Od |5 lat scisle wsp&tpracu-
je z firma Clariant Polska (dawniej Colex), ktéra swiadczy ustugi doboru
barwnikéw oraz ich produkgji dla wigkszosci surowcdw. W dorobku Gieros
ma przetwarzanie surowcdw w wielu rodzajach, m.n. amorficznych — PS
nisko- oraz wysokoudarowego, kopolimeru SAN, ABS, PMMA, PC, PETG,
oraz krystalicznych — LDPE, HDPE, PP, PPH, PPC, PPR, PA6, PA 6.6, POM.

Firma podejmuje sie takze przetwarzania tworzyw uniepalnianych do kla-
sy VO oraz tworzyw wypetnianych widknem szklanym, kulkami szklanymi
i wypetniaczami mineralnymi, a takze widknem naturalnym. Wtryskownia
dziata w pefni automatycznie, dzieki czemu Gieros osiaga precyzje i po-
wtarzalnos¢ wykonywanych elementdw.
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Kilka stéw o historii firmy

Firme zatozyt w roku 1981 Andrzej Gieros, dopiero z czasem przejat
ja jego syn, Marcin Gieros. Na starcie firma miata zupetnie inny

profil niz obecnie. Dziatalnos¢ rozpoczeta bowiem od wykonywania
drobnej bizuterii, m.in. spinek do wtoséw na praskach (stad pierwsza
nazwa firmy — Metaloplastyka). Na poczatku zatrudnienie znalazto

w niej siedem oséb. Byta to produkgja garazowa, ale po uptywie
okofo 10 lat ciezka praca pozwolita na zakup pierwszej wtryskarki

i rozwoj narzedziowni. W tym czasie profil produkgji zostat wzbo-
gacony o wykonywanie nowego typu bizuterii, m.in. klipséw oraz
kolczykdw z drutu. Z biegiem lat oferta firmy przechodzita kolejne
zmiany, bizuterie zastapity naszywki, m.in. do obuwia. Powstaty
pierwsze formy i rozpoczeto wtrysk elementéw z tworzyw sztucz-
nych. Po 10 latach dla firmy pracowato juz 20 oséb. Rozwdj zawodo-
wy oraz poszerzony zespot pozwolity na budowe nowego zaktadu,
ktéra trwata niespetna dwa lata. Od 2007 r. siedziba firmy miesci

sie w Kwiatkowicach-Kolonii, tj. okofo 20 km od todzi. W 2008 .
firma zmienita nazwe na Gieros. Ciagly rozwdj i zmiana profilu,

ktéry dostosowuje sie do obecnego popytu na tworzywa sztuczne,
pozwala na nabieranie wiekszego doswiadczenia i dalsze poszerzanie
mozliwosci. ,,Oferujemy kompleksowe ustugi zwiazane z realizacja
projektu — mowi prezes Gieros. — Nie mozemy powiedzie¢, ze nasza
gtéwna dzialalnoscia jest przetworstwo tworzyw sztucznych metoda
witrysku badz wykonywanie form wtryskowych. Gléwnym celem
naszej dzialalnodci jest zadowolenie klienta — od samego poczatku,
poprzez projekt pomystu, wykonanie form, po dostarczenie finalne-
go produktu wysokiej jakosci w krétkim terminie. Zawsze dazymy
do tego, aby mie¢ rozwiazanie dla celéw i potrzeb klienta”.

METODY DOSKONALONE PRZEZ LATA

Cykl pracy w Gieros wynika z ponad 30-letniego doswiadczenia pracow-
nikéw firmy. Szczegdtowo opisuje go prezes firmy: ,Z chwila, gdy klient
zwraca sie do nas z zapytaniem o mozliwos¢ wykonania detalu, podda-
jemy je wstepnej weryfikacji, zbieramy informacje niezbedne do dalszej
analizy technologicznej (oczekiwania, wymagania, potrzeby, ilosci). Wspdl-
nie z partnerem przeprowadzamy analize technologiczna i ekonomicz-
na projektu w celu okreslenia parametréw wyrobu i wielkosci narzedzi.
Nasze biuro projektowo-konstrukcyjne przygotowuje wstepny projekt,
a nastepnie tworzy prototyp elementu, wykorzystujac Rapid Prototyping.
W celu uzyskania optymalnego efektu model ten poddawany jest prob-
nym testom i badaniom. Majac gotowy projekt detalu, przechodzimy do
konstrukgji narzedzi — przede wszystkim form wtryskowych, ale réwniez
innych przyrzaddw i mechanizmdw potrzebnych przy ewentualnym mon-
tazu lub kontroli jakosci. Narzedzia te wykonywane sg na naszych cen-
trach obrébczych (CNC). Nastepnie przeprowadzamy testy i ewentualne
korekty form oraz przechodzimy do procedury akceptadji detali. Na tym
etapie rozpoczyna si¢ juz produkcja wyrobdw z tworzywa sztucznego.
Jesli istnieje potrzeba, montujemy wyprodukowane detale, odpowiednio
je pakujemy i dostarczamy do klienta. Nalezy w tym miejscu podkreslic,
Ze wsparcie zapewniamy na kazdym z etapéw produkgji. Sama produkgcja
trwa przewaznie 5-10 dni roboczych, mam tu na mysli przede wszyst-
kim okreslony, zaplanowany cykl produkcyjny. Od przedstawienia nam
pomystu do przygotowania wyrobu gotowego dla klienta uptywaja 23
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miesiace”. Nad realizacja kazdego zlecenia czuwa wykwalifikowany i do-
Swiadczony personel, ktdry skiada sie z okoto 50 oséb. Sa wsrdd nich pro-
jektanci, inzynierowie, operatorzy wtryskarek, pracownicy narzedziowni,
montazu oraz biura. Pracownicy firmy Gieros na wszystkich poziomach
organizacji maja Swiadomos¢ celdw, jakie zostaty ustalone przez wiasciciela
firmy i tych wynikajacych z rozwoju rynku. Caly swdj potencjat intelektu-
alny i doswiadczenie zawodowe poswiecaja realizacji postawionych celéw.
W efekcie kadra tworzy spdjna catos¢ i rodzinng atmosfere.

KONKURENCJA WSPOMAGA ROZWOJ

Konkurencja w zakresie produkgji form wtryskowych jest w Polsce liczna
— wystarczy spojrze¢ w wyszukiwarke Google, zeby zobaczy¢, ile firm zaj-
muje sie podobna dziafalnoscia. Jak jednak zapewnia prezes Gieros, nie ma
to negatywnych skutkdw, a wrecz przeciwnie — istnienie konkurencji w szyb-
ko rozwijajacej sie branzy tworzyw sztucznych jest zjawiskiem naturalnym
i pozytywnie wptywa na rozwdj firmy. Atutami, ktére jego zdaniem wyrdz-
niaja Gieros sposréd podobnych mu firm, sa najnowoczesniejsze oprogra-
mowanie inzynierskie oraz zintegrowane i dedykowane Gierosowi systemy
informatyczne wspierajace zakupy, magazynowanie, planowanie i kontrole
produkgji oraz wysytki. ,,Z ogromnym potencjatem wszystkich pracownikéw
jestesmy w stanie spetnia¢ marzenia naszych klientéw — podsumowuje pre-
zes. — Potrafimy wykonad, powotac do zycia niemal kazdy produkt, ktory tyl-
ko zarysuje sie w wyobrazni naszego kontrahenta. Z ogromna starannoscia
dbamy, aby produkowane przez nas elementy byly najwyzszej jakosci i miaty
estetyczny wyglad. Najwigksza satysfakcja dla nas sg nie tyle wymierne korzy-
sci ze wspdtpracy, ile zadowolenie partnerdw biznesowych i kolejne projekty
zaréwno obecnych, jak i catkiem nowych klientdw".

KILKA PYTAN DO PREZESA FIRMY GIEROS
- MARCINA GIEROSA

W ostatnich latach duza popularnos¢ zyskuje wytwarzanie
réznych czesci oraz form wtryskowych za pomoca drukarek
3D. Czy odczuwaja panstwo te zmiane na rynku, czy tez
zamowien jest nadal tyle ile wczesniej? Co pan sadzi o tej
metodzie wytwarzania form wtryskowych? Czy rzeczywiscie
jest konkurencyjna?

Metoda wytwarzania réznych czesci za pomoca drukarek 3D, naszym
zdaniem, jest dobra przy wytwarzaniu jednostkowych sztuk, ale nie przy
produkgji wielko- i Srednioseryjnej, z czym z reguty mamy do czynienia
w wypadku form wtryskowych. Niemniej technologia ta jest bardzo po-
mocna przy projektowaniu detali i pomaga wychwyci¢ wiele bteddw na
wczesnym etapie zycia produktu. Od lat uzywamy tej metody do wyko-
nywania prototypow.

Produkcja form wtryskowych za pomoca drukarek 3D to jedno z mozli-
wych rozwiazan, niestety ze wzgledu na koszt urzadzers drukujacych me-
talem nalezy je odtozy¢ na przysztosc.

Gieros ma rozbudowany park maszynowy, ponad 30 lat do-
Swiadczenia, firma wykonata ponad tysiac form wtryskowych.
Co, pana zdaniem, stanowi o sukcesie przedsiebiorstwa?

Mysle, ze najwazniejszym czynnikiem wptywajacym na coraz lepsze funkcjo-
nowanie firmy sa tworzacy ja ludzie. Duzy nacisk ktadziemy na bezpieczen-
stwo w zakfadzie (otrzymaliSmy nawet nagrode od PIP) oraz bezpieczeristwo
zatrudnienia. Dlatego udaje nam sie unika¢ ktopotdw wynikajacych z braku
pracownikdw, coraz czesciej nekajacych firmy z réznych branz.

Dobra, przyjazna atmosfera, komfort na stanowiskach pracy, regularne
szkolenia i wyjazdy na imprezy branzowe pozwalaja nam utrzymac wy-
sokie morale i zaangazowanie pracownikéw w wykonywane obowiazki.

Jakie plany firma Gieros ma na najblizsze lata?

Przede wszystkim planujemy utrzymanie dotychczasowego poziomu
inwestycji w nowoczesny park maszynowy, dalsza automatyzacje i infor-
matyzacje proceséw idaca w kierunku Industry 4.0, a takze zwiekszenie
powierzchni produkcyjnej. m



