JAK OKIELZNAC
KWASNY GAZ

Wygrany kontrakt na dostawy systemu sprezania gazu okazat sie dla ABB potréjnym
zwyciestwem. W 2010 r,, gdy podpisywano stosowne umowy, byto to dla spétki drugie co do
wielkosci zlecenie. Zakonczone w 2013 roku sukcesem potwierdzito pozycje spotki na rynku
ropy i gazu, a poza tym zaowocowato doskonatymi referencjami, ktére pozwolity pozyska¢

kolejne kontrakty.

Stawomir Dolecki

lutym 2013 roku Polskie
Godrnictwo Naftowe i Ga-
zownictwo uruchomito nowa
kopalnie ropy naftowej i gazu.
Wsrdd kluczowych poddostawcdw  urzadzen
znalazta sig firma ABB, ktéra zadbata o system
sprezania gazu. Potezne zloza ropy naftowej
w rejonie Lubiatowa, Miedzychodu i Grotowa —
szacowane na mniej wiecej 7,25 mint — pozwola
podwoic polskie wydobycie ropy i dojs¢ do po-
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ziomu miliona ton rocznie. Towarzyszace ropie
poktady gazu ziemnego szacuje sie na ponad
55 mld m®. Da to roczne wydobycie ropy na
poziomie 400 tys. t oraz 150 min m* gazu ziem-
nego. To jedno z najwigkszych zéz w Polsce.

WYZWANIE DLA
DOSWIADCZONYCH

Kopalnia  Lubiatéw—Miedzychéd-Grotéw  to
jedna z najwiekszych i najnowoczesniejszych
inwestycji PGNIG w ostatnich latach. Rozruch
technologiczny nowego obiektu rozpoczat sie
w pofowie pazdziernika 2012 n W lutym 2013 r.
produkcja z kopalni LMG osiagnefa poziom
1000 t dziennie. Pod koniec marca 2013 r. pod-
pisany zostat oficjalnie protokdt odbioru kon-
cowego, potwierdzajacy zgodnos¢ z zapisami
umowy wszystkich wybudowanych obiektéw.

Generalnym wykonawca inwestycji byto konsor-
cum w skfadzie: PBG Polska, Technip KTl S.PA.

Wihochy oraz Thermo Design Engineering Ltd.
Kanada, natomiast jednym z kluczowych pod-
wykonawcédw — firma ABB. Biorac pod uwage
wartosciowa czes¢ wykonanych prac, ABB byfa
jednym z najwazniejszych dostawcdw zaangazo-
wanych w projekt. Firmie ABB zlecono przygo-
towanie systemu sprezania gazu oraz zasilania
energetycznego rozdzielnic Sredniego i niskiego
napiecia wraz z transformatorami. | mimo ze
spdtka takich projektéw zrealizowata juz wiele,
miedzy innymi dla PGNIG czy EuRoPol Gaz do
tloczni gazu na gazociagu jamalskim, to spetnienie
oczekiwar inwestora bylo sporym wyzwaniem.

ZABOJCZY SIARKOWODOR

Zgodnie z umowa ABB zaprojektowata, zbudo-
wafa, dostarczyta, zmontowata i uruchomita sie-
dem agregatéw sprezajacych o mocy facznej ok.
4,7 MW wraz z instalacjami pomocniczymi. Jed-
noczesnie urzadzenia — sktadajace sie ze sprezar-
ki ttokowej, silnika elektrycznego oraz falownika

Kompresory gazu kwasnego — zaprojektowane i zbudowane przez ABB — stanowia jeden

z najwazniejszych elementdw catej instalacji. Gaz ten, zawierajacy kilkanascie procent siarkowodoru,
pozwala bowiem na odzyskanie lekkich weglowodoréw niezbednych w technologii zwiazanej z przerébka
ropy naftowej. (Fot. Stawomir Cieslak)

— zostaly wyposazone w autorski system stero-
wania oraz systemy: elektroenergetyczny, oruro-
wania technologicznego, olejowy oraz ogrzewania
kondensatu gazowego z lekkimi weglowodorami.

Przygotowane i zainstalowane kompresory pra-
cuja w trzech modutach. Pierwszy jest odpowie-
dzialny za obstuge instalacji frakcjonowania i odzy-
sku LPG — to tak zwany kompresor deetanizacji.
Trzy kolejne urzadzenia zajmuja sig¢ sprezaniem
gazu handlowego, ktdry jest tloczony do gazo-
ciagdw tranzytowych, gdzie cisnienie jest dosto-
sowane do cisnienia panujacego w rurociagach
przesytowych. Najciekawszym rozwiazaniem sa
jednak trzy pozostate kompresory, przygotowa-
ne dla modutu gazu kwasnego. Ten rodzaj gazu —
czesto towarzyszacy ztozom ropy naftowej — jest
silnie zanieczyszczony zwigzkami siarki.

W rejonie LMG gaz ziemny zawiera kilka pro-
cent siarkowodoru, co dla kazdej ,normalnej”
instalacji jest zabdjcze. Korozja siarkowodorowa
potrafi blyskawicznie zniszczyc nieprzystosowa-
ne urzadzenia i infrastrukture. A przerdbka gazu
kwasnego ma niebagatelne znaczenie dla catego
procesu przerdbki ropy naftowej. Z gazu sepa-
rowane sg bowiem lekkie weglowodory, wy-
korzystywane pdzniej w technologii zwiazanej
z ropa naftowa.

+ODPREZANIE” INSTALACJI

Cho¢ wyzwanie byto spore, to inzynierowie
z ABB dali sobie z nim rade, poniewaz maja
duze doswiadczenie w projektowaniu i dostar-
czaniu urzadzeri pod indywidualne wymagania
odbiorcy. Od podstaw dobrali materiaty i opra-
cowali technologie wykonania kompresordw,
ktére musiaty by¢ zgodne z amerykariska nor-
ma NACE.

Wszystkie elementy systemu — wliczajac w to
cate urzadzenia cisnieniowe, ale takze rurociagi,
ksztattki czy armature — musialy spetnia¢ wy-
mogi dotyczace pracy w srodowisku zawiera-
jacym siarkowoddr. Dodatkowym wyzwaniem
byta koniecznos¢ stosowania specjalnej obrébki
cieplnej, ktéra ,,odpreza” materiat i powoduje,
ze w przysztosci nie bedzie kfopotéw z peka-
niem rurociggdw i zagrozeniem korozja siarko-
wodorowa.

Urzadzenia dostarczane do kopalni LMG
réznia sie od dotychczas wytwarzanych jesz-
cze pod innym wzgledem. Do ich zasilania
wykorzystane sa bowiem silniki elektrycz-
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WYZWANIEM BYLA
KONIECZNOSC
STOSOWANIA SPECJALNE]
OBROBKI CIEPLNE],
KTORA , ODPREZA!
MATERIAL | POWODUE,
ZE W PRZYSZkOSCI

NIE BEDZIE KLOPOTOW

Z PEKANIEM RUROCIAGOW
| ZAGROZENIEM KOROZJA
SIARKOWODOROWA,

Infrastruktura energetyczna

Do projektu LMG firma ABB dostar-
czyfa, zainstalowafa i uruchomifa trans-
formatory oraz rozdzielnice sredniego
i niskiego napiecia. Przedmiotem kon-
traktubyto 60 pdlrozdzielnic SN UniGear
typu ZS-1, wyposazonych w terminale
zabezpieczeniowe Relion, 7 transforma-
toréw suchych zywicznych typu Cast-

Coil, w tym najwiekszy o mocy | | MVA
z podnapieciowym przefacznikiem za-
czepéw oraz rozdzielnic nN nowej ge-
neracji typu MNSIS na prady do 6300 A.
Do stref przyodwiertowych firma ABB
dostarczyta rozdzielnice SN typu Safe-
Ring i nN typu MNSIS.

ne, a nie — jak zazwyczaj bywa w podobne;j
sytuacji — silniki gazowe lub turbiny gazowe.
Nie s3 to takze — podobnie jak na gazocig-
gu jamalskim — kompresory odsrodkowe,
ale ttokowe. Silniki te wspdtpracuja z prze-
miennikami czestotliwosci ABB, co pozwala
ptynnie i z moca zalezna od rzeczywistych
potrzeb sterowa¢ mocami sprezarek. Inwe-
stor zdecydowat sig na silniki elektryczne
réwniez z tego wzgledu, Zze na terenie kopalni
powstafa elektrocieptownia gazowa, ktéra za-
pewnia catemu obiektowi i wszystkim insta-
lacjom potrzebng energie elektryczna. | jest
to doskonafte rozwiazanie, poniewaz z punktu
widzenia eksploatacji agregaty sprezajace z sil-
nikami elektrycznymi sa bardziej ekonomicz-
ne i mniej awaryjne.

TYM RAZEM CO,

Kontrakt na dostawy agregatéw sprezajacych
dla kopalni ropy i gazu w rejonie Lubiatowa,
Miedzychodu i Grotowa byt dla ABB niezwykle
wazny. W 2010 r, gdy podpisywano stosowne
umowy, byto to dla spdtki drugie co do wiel-
kosci zlecenie. Jak sie niedawno okazato, miato
ono takze konsekwencje dla przysztosci firmy,
poniewaz niezwykle cenne referencje, ktére
uzyskali inzynierowie i projektanci z ABB, za-
owocowaty kolejnymi kontraktami. Spétka wy-
grata bowiem przetarg na dostawy kolejnych
kompresoréw gazu do kopalni i magazyndw
zarzadzanych przez PGNIG. Tym razem zlece-
nie pochodzi bezposrednio od inwestora, a do-
tyczy PMG Brzeznica oraz KRNIGZ Zielin. | po
raz kolejny — mimo ogromnego doswiadczenia
— firma bedzie musiata opracowac nowator-
skie rozwiazania, poniewaz w jednym ze ztéz
Kopalni Zielin jest nie tylko znacznie wigksza
zawartos¢ siarkowodoru, lecz takze wystepu-
je tam dwutlenek wegla. A wiec mimo wielu
wartosciowych referencji i zrealizowanych
z powodzeniem projektéw bedzie to kolejne
innowacyjne i indywidualne rozwigzanie.

Zrédlo: Magazyn dla klientéw ABB w Polsce ,,Dzi-
siaj” 2/13 m
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