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Zawsze proponujemy
klientom najkorzystniejsze
rozwigzanie

Oferta firmy Taskoprojekt sp. z 0.0. z Poznania jest bardzo szeroka - od opracowania
dokumentacji konstrukcyjnej wraz z projektami elektrycznymi, pneumatyka lub hydraulika
dla urzadzen, maszyn badz stanowisk zrobotyzowanych, przez wykonywanie koncepciji

i projektow technologicznych zaktadow, linii produkcyjnych oraz opracowywanie
technolaogii dla r6znych proceséw produkcyjnych, az po wykonanie, montaz i uruchomienie
urzgdzen u klienta. Doswiadczenie i rozwoj technologiczny pozwalajg firmie poszerzac
liste odbiorcow jej ustug zaréwno w kraju, jak i za granica.
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askoprojekt to firma oferujaca projekt, wykonanie oraz uru-

chomienie z wdrozeniem do produkgji. Przedsiebiorstwo

zatrudnia inzynieréw technologdw i konstruktoréw spe-

cjalizujacych sie w nietypowych urzadzeniach technologicz-

nych, przede wszystkim dla przemystéw motoryzacyjnego
i kolejowego. Ogromne doswiadczenie Taskoprojekt w budowie przy-
rzaddw, stanowisk zrobotyzowanych oraz linii do zgrzewania i spawania
dla przemystu samochodowego, a takze pojazddw szynowych sprawia, ze
firma cieszy sie coraz wigkszym uznaniem réwniez na rynkach zagranicz-
nych, a jej oferta spetnia wysokie wymagania przemystu motoryzacyjnego.
Zapewne dlatego wsrdd wielu jej aktualnych klientéw sg tak znane marki,
jak Volkswagen, Solaris, General Motors czy Volvo. Jak zapewniaja przed-
stawiciele firmy, proponowane przez nia rozwiazania zorientowane sg na
wysoka jakos¢ uzyskiwanego produktu przy optymalizacji kosztéw jego
wytwarzania.

PROJEKTY POD KLUCZ

Jedna z gatezi dziafalnosci firmy jest wykonanie maszyn, réznego rodzaju
urzadzen (miedzy innymi przyrzadéw do zgrzewania i spawania karoserii,
do spawania pojazddw szynowych oraz maszyn budowlanych, do zgrzewa-
nia i spawania elementéw foteli samochodowych, urzadzeri montazowych,
urzadzeri technologicznych), stanowisk oraz catych linii produkcyjnych
zaréwno na podstawie wiasnej dokumentacji konstrukeyjnej (projekty sa
wykonywane za pomoca specjalistycznego oprogramowania — Catia lub
NX), jak i wedtug projektéw przedtozonych przez klienta. Jak dowiaduje-
my sie od Jakuba Stariczaka, kierownika dziatu handlowego Taskoprojekt,
do najczesciej wykonywanych zlecer naleza te pod klucz, a wiec projekty,
w ktdrych najpierw tworzone sa cate koncepcje proceséw technologicz-
nych, nastepnie opracowywana jest technologia, projektowane sa maszy-
ny, ktére w kolejnej fazie zostaja takze zbudowane. Na koniec maszyny
sa uruchamiane w firmie w celu sprawdzenia, po czym przewozi sie je
do klientéw i tam wdraza do produkgji. Kierownicy projektu nadzoruja
i koordynuja realizacje zlecenia w kazdej fazie produkgji. Przedsiebiorstwo
chetnie podejmuje sie tez wykonania zadari polegajacych na budowie
maszyn lub urzadzer na podstawie dokumentacji otrzymanej od klienta.
,,Zdecydowanie trudniejsze sa projekty pod klucz, kiedy to bierzemy od-
powiedzialnos¢ za caty proces wytwarzania i konieczne jest przeanalizowa-
nie catego cyklu produkcyjnego czesci wytwarzanych w maszynach — mdéwi
Jakub Stariczak, kierownik dziatu handlowego. — Jesli chodzi o tego typu
zlecenia, oprécz wnikliwej analizy procesu i opracowania technologii naj-
wazniejszy element stanowi zarzadzanie projektem, polegajace na koor-
dynowaniu prac na wszystkich etapach realizacji. Bez dobrego zarzadzania
projektem trudno sprostac oczekiwanym krétkim terminom dostaw oraz
osiagna¢ wysoka jakos¢ produktu”. Projekty pod klucz sa réwniez najcie-
kawszymi, z jakimi firma ma do czynienia, a wedlug jej przedstawicieli naj-
wigkszym wyzwaniem tego typu byfa do tej pory dostawa stanowisk, linii
zrobotyzowanych i wyposazenia dla czterech kluczowych klientdw z bran-
zy automotive w roku 20 14. Ciekawostka dotyczaca tego przedsiewzigcia
jest to, ze wszystkie zlecenia Taskoprojekt realizowat w tym samym czasie,
a jego rola byta tym istotniejsza, ze zamdwione w firmie wyposazenie byto
konieczne do uruchomienia produkgji nowych modeli samochoddéw do-
stawczych i osobowych. Stanowiska i linie byty wdrazane w Polsce, Anglii
i na Wegrzech. Realizacja tych projektéw wymagata uruchomienia ponad
40 robotéw w ciagu szesciu miesiecy. Jak dowiadujemy sie w firmie, ,,po
doswiadczeniach z 2014 roku nasz potencjat stanowi ponad 50 robotdw
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W NASZYCH PROJEKTACH Kk ADZIEMY
NACISK NIE TYLKO NA PREDKOSC
DZIALANIA, JAKOSC | POWTARZALNOSC
PROCESU, LECZ TAKZE NA JEGO CENE
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i kilkadziesiat przyrzaddéw dla réznych projektéw trwajacych w tym samym
czasie na przestrzeni pigciu miesigcy”.

ODPOWIEDZ NA POTRZEBY NAWET WYMAGAJACYCH
KLIENTOW

W ofercie Taskoprojekt znajduje sie réwniez projektowanie i konstru-
owanie stanowisk zrobotyzowanych umozliwiajacych petng automatyzacje
linii produkeyjnych. W branzy motoryzacyjnej i kolejnictwie firma otrzy-
muje przede wszystkim zamdwienia na procesy uwzgledniajace spawanie
i zgrzewanie. Realizuje takze aplikacje zwiazane z naktadaniem kleju lub
uszczelnieri, paletyzacja, montazem oraz obrdbka technologiczna. Wra-
zenie robi liczba produktdw, jakie moga wykonad stanowiska zrobotyzo-
wane zbudowane przez Taskoprojekt. Wiekszos¢ stanowisk tego typu
jest przeznaczona na roczng produkcje czesci wynoszaca od 100 tys. do
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800 tys. sztuk. Firma w swojej ofercie ma réwniez stanowiska zroboty-
zowane stuzace do produkcji mniejszej liczby czesci, potrzebne na tych
etapach pracy, ktérych nie jest w stanie wykonac cztowiek.

Istotng czescig oferty firmy jest réwniez produkcja obrotnikéw prze-
mystowych (obrotnikéw do ramy podwozia lokomotywy, obrotnikéw
z podnoszeniem dla maksymalnego obciazenia 20 t oraz obrotnikéw pier-
Scieniowych), profesjonalnych chwytakéw i manipulatoréw przemysto-
wych o zréznicowanych konstrukcjach, w zaleznosci od potrzeb klientdw.
Te wysokiej klasy urzadzenia do wsparcia zaawansowanych prac przemy-
stowych to podstawa kazdej linii produkcyjnej w duzym przedsigbiorstwie.
Podobnie jak stanowiska zrobotyzowane — chwytaki i manipulatory sa wy-
korzystywane do podnoszenia i przenoszenia czesci w procesach, w kté-
rych wymagana jest praca szybsza niz ta, ktéra moze wykonac cztowiek,
lub w procesach, w ktdrych nie jest on w stanie fizycznie wykonac danej
czynnosci. Réwniez w tym zakresie firma stawia na nowoczesne technolo-
gie, a takze spetnianie oczekiwar klientéw. Jak méwi Jakub Stariczak: ,naj-
czesciej elementy zaciskowe chwytakdw sg napedzane pneumatycznie lub
hydraulicznie, ale mozemy pochwali¢ sie rozwigzaniami z zastosowaniem
napeddw elektrycznych, w ktdrych niepotrzebne jest sprezone powietrze
do pracy catej maszyny. Rodzaj stosowanego napgdu zalezy przede wszyst-
kim od wymagan klienta oraz wielkosci sit, ktére sa potrzebne w danym
procesie. W naszych projektach kfadziemy nacisk nie tylko na predkos¢
dziafania, jakos¢ i powtarzalnos¢ procesu, lecz takze na jego cene. W zalez-
nosci od wielkosci budzetu klienta zawsze proponujemy najkorzystniejsze

W ZALEZNOSCI OD WIELKOSC
BUDZETU KLIENTA ZAWSZE
PROPONUJEMY NAJKORZYSTNIEJSZE
ROZWIAZANIE

rozwigzanie”. Realizacja zlecert od najbardziej wymagajacych klientéw nie
zawsze jest fatwa. Jak dowiadujemy sie w firmie, najwieksza trudnoscia jest
spetnienie wymagarl zamawiajacych co do terminu realizacji. Zleceniodaw-
cy przewaznie chca miec u siebie aplikacje jak najszybciej, a niestety nie
zawsze zdajg sobie sprawe z tego, jaki czas do realizacji danego zamdwie-
nia jest potrzebny. , Dlatego juz podczas opracowywania oferty rozmawia-
my z klientami na temat realnego terminu wykonania zadania — wyjasnia
nam kierownik dziatu handlowego Taskoprojekt. — Czasami otrzymujemy
zamdwienie od klienta za pdzno, a to przektada sie na wydtuzanie dnia
roboczego, prace w weekendy i kilka innych zabiegéw pozwalajacych na
dotrzymanie terminu’.

PROGRAMOWANIE | MONTAZ

Waznymi etapami pracy przy budowaniu stanowisk zrobotyzowanych jest
programowanie offline i online. Podczas projektowania tego typu stano-
wisk tworzone sa modele, ktére na biezaco testuje sie w programie do
symulacji. Dzieki temu poprawia sie ewentualne niedokfadnosci lub kolizje
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trudne do przewidzenia w fazie projektowej, ktérych nie mozna sprawdzi¢
bez odpowiedniej symulacji. W nastepnej kolejnosci tworzony jest pro-
gram offline, ktéry zostaje wgrany do kontroleréw gotowego stanowiska.
W ten sposéb znacznie przyspieszamy prace zwigzane z programowa-
niem robotdw. Program jest gotowy i musimy tylko zoptymalizowac prace
robotéw. W Polsce istniejg mate firmy budujace stanowiska zrobotyzowa-
ne bez wykonywania symulacji robotéw lub programéw offline. Wiaze sie
to z diuzszym czasem programowania robotdw, a tym samym — wyzszymi
kosztami. Robotyk programujacy roboty musi stworzy¢ program na obiek-
cie, a my wgrywamy gotowa $ciezke pracy robotéw’ — dowiadujemy sie
w firmie.

Podobnie jak w przypadku projektéw pod klucz po wykonaniu zamdwie-
nia nastepuje uruchomienie maszyn i linii produkcyjnych w siedzibie fir-
my, dzieki czemu klient moze sie upewnic, ze wszystko dziata poprawnie,
a takze dodatkowo sprawdzi¢ produkt, przeprowadzajac wstepna serie
produkeyjna. Montaz przebiega podobnie jak faza projektowa, a jego
etapy opisuje nam Jakub Stariczak: ,,Pierwszym krokiem jest zawsze kom-
pletny montaz mechaniczny. Pod koniec prac mechanicznych rozpoczyna
sie montaz zespotéw napedowych sterowanych pneumatycznie lub hy-
draulicznie. Gdy ten etap zostaje zakoriczony, rozprowadza sie wszystkie
przewody elektryczne (zasilajace, sterownicze, komunikacyjne). Nastep-
nie przychodzi czas na faze uruchomieniowa i sprawdzanie komunikacji
miedzy wszystkimi urzadzeniami oraz robotami. Ostatni etap prac w na-
szym zakfadzie stanowig uruchomienie, préby dziatania i optymalizacja’
Wykonanie préb dziafania stanowisk i maszyn jest standardem w branzy
motoryzacyjnej. Bez tych wszystkich krokéw stanowisko zrobotyzowane
nie powinno trafi¢ do zamawiajacego. Do firmy zgtaszaja sie jednak klienci
z innych branz, ktérzy chca wdrozy¢ aplikacje jak najtaniej i nie ponosi¢
kosztdw prac zwiazanych z symulacja. ,,Przekonujemy, ze bez wykonania
symulagji pracy robotdw nie mozna mie¢ pewnosci, ze uda sie spetni¢ wy-
magania klienta dla zatozonego procesu (na przyktad dostep robota, czas
pracy cyklu, ergonomia operatora). Wykonujac symulacje pracy stanowisk,
eliminujemy wszelkie mozliwe btedy nieuwzglednione podczas projekto-
wania, sprawdzamy ergonomig pracy operatora, optymalizujemy koszty
poprzez dobdr mniejszego robota, a przede wszystkim od razu po symu-
lacji tworzymy wspomniany wczesniej program offline, ktéry jest wgrywa-
ny do robotdw i tylko optymalizowany. W ten sposéb nie tracimy czasu
na reczne programowanie robotéw i nie ryzykujemy, ze robot nie wykona
procesu. Do symulacji wykorzystujemy programy: ROBCAD, RoboGuide
i RobotStudio”.

Firma pozostaje do dyspozycji klienta réwniez po skoriczeniu montazu,
oferujac serwis montowanych przez siebie urzadzen. Po uruchomieniu
kazdej maszyny w zakiadzie zamawiajacego Taskoprojekt szkoli specjali-
stéw utrzymania ruchu klienta, dzieki czemu moga oni pdzniej sprawnie
rozwiazywac wszelkie problemy po zakoriczeniu okresu gwarangji. Jak do-
wiedzieliSmy sie od przedstawicieli firmy, przez pierwsze dwa lata dzialania
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bardzo rzadko zdarzaja si¢ problemy z maszynami, a po zakoriczonej gwa-
rancji liczba zgtoszonych usterek jest znikoma. Mimo tego firma dokonuje
serwisu lub przegladdéw po wczedniejszym ustaleniu ich zakresu.

NIE TYLKO BRANZA MOTORYZACY|NA

Firma Taskoprojekt podejmuje si¢ réwniez dostawy nietypowych maszyn,
urzadzen oraz stanowisk badawczych dla przedsigbiorstw z innych branz
niz przemyst samochodowy i pojazdy szynowe. Jak méwi Jakub Stariczak:
,,do tej pory najwiekszym zleceniem tego typu byta dostawa catej auto-
matycznej linii do produkgji kilkunastometrowych stupéw energetycznych.
Chodzito tu o stupy bardzo podobne do stupdw elektrowni wiatrowych,
ktdrych powstaje w Polsce coraz wigcej. Byt to bardzo duzy projekt za-
koriczony sukcesem, dlatego spodziewamy sie wigkszej liczby zlecert na
dostawe maszyn i urzadzeri do produkgji stupdw elektrowni wiatrowych”.
Innym ciekawym projektem nieprzeznaczonym dla branzy motoryzacyj-
nej byta automatyczna linia produkcyjna do ciecia, wiercenia i znakowania
profili aluminiowych. Zbudowana na jej potrzeby maszyna sama pobierata
odpowiedni profil aluminiowy z magazynu, ciefa go na odpowiednia dfu-
g0s¢, wykonywata otwory, a nastepnie znakowata etykieta i przesytata na
produkgje lub do kolejnego magazynu. Urzadzenie przygotowane przez
Taskoprojekt byto skonfigurowane do wykonania kilkunastu réznych wa-
riantéw profili.

NOWE KIERUNKI

Firma Taskoprojekt od wielu lat sprawnie sie rozwija oraz udoskonala
swoje produkty i ustugi. W roku 201 | wiekszosciowym udziatowcem
Taskoprojekt sp. z 0.0. zostata firma PBIES SEPO sp. z 0.0. z Knuro-
wa. Tym samy Taskoprojekt stat sie cztonkiem Grupy SEPO, do ktdrej
naleza polskie firmy inzynieryjne z réznych branz. Od tej pory firma
przechodzita kolejne etapy restrukturyzacji, az do zbudowania struk-
tury organizacyjnej umozliwiajacej szybka i efektywna prace, a takze
sprawne zarzadzanie. O jej statym rozwoju i ciagtym poprawianiu jako-
sci produktéw swiadczy wdrozenie systemu ISO 9001, potwierdzone
certyfikatem DEKRA, oraz wprowadzenie polityki bezpieczeristwa,
majacej na celu migedzy innymi ochrone wiasnosci intelektualnej klien-
téw firmy. Ponadto w latach 2013-2014 — w ramach doskonalenia
swojej oferty — firma zrealizowata projekt wspétfinansowany ze $rod-
kéw Unii Europejskiej polegajacy na wdrozeniu planu rozwoju eks-
portu. Jak dowiadujemy sie od Jakuba Stariczaka, w najblizszym czasie
Taskoprojekt planuje zakup kolejnych obrabiarek CNC w celu zwigk-
szenia mozliwosci produkeyjnych, ponadto w dalszym ciagu pracuje nad
udoskonaleniem procesu produkcyjnego. Firma ma réwniez plany do-
tyczace zaciesniania wspdfpracy ze swoimi zagranicznymi partnerami.
Taskoprojekt od lat z powodzeniem dziata na rynku polskim i rynkach
zagranicznych. Produkty przedsigbiorstwa trafiaja do Niemiec, Rosji,
Anglii, Hiszpanii i na Wegry. Od niedawna firma rozwija tez wspdtprace
ze Stowacja, Czechami, Rumunia i Ukraing i zamierza doprowadzi¢ do
zwigkszenia sprzedazy. m
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